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1.Jednoznaczna identyfikacja wyrobu.

1.1 Definicja kalkomanii

Kalkomania do wypalania — elementy i motywy zdobnicze, malarskie lub graficzne o dowolnej kompozyciji,
roznej wielkosci i réznego ksztattu, jedno lub wielobarwne, wydrukowane farbami ceramicznymi lub innymi,
technikg sitodrukowag na papierze odbijankowym, pokryta btong nosng z przypisanym indexem i nr partii
produkcyjne;j.

1.2 Sortowanie kalkomanii.
Proces sortowania kalkomanii polega na wizualnej ocenie arkusza, okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,3 - 0,4
m na zgodno$c¢ z ponizszg specyfikaciq .

2.ldentyfikacja parametrow technicznych.
2.1 Wtasciwosci kalkomanii.

Lp Parametr Wartos¢ Metoda pomiaru/Urzadzenie
1 Oddzielanie kalkomanii | Catkowite Namoczenie  kalkomanii w
od podtoza drukowego. wodzie. Po uptywie ok. 3 minut
wzér oddziela sie fatwo od
podtoza.
2 Spalanie btony nosnej Catkowite Ogledziny wizualne kalkomanii
po wypaleniu.
3. Zwigzanie kalkomanii z| Trwate 10-krotne  przesuniecie  po
podtozem powierzchni wypalonej

kalkomanii ostrzem noza pod
naciskiem reki
4 Scieralnos¢ Brak 10-krotne potarcie zwilzonym
ztota/platyny patyczkiem drewnianym
wypalonej  kalkomanii  pod
naciskiem reki.

2.2 Rodzaje i wielkos¢ wad dopuszczalnych i niedopuszczalnych.

Lp Nazwa wady Charakterystyka wady Stopien wystepowania
1 Brak barwy Niezamierzony brak czesci rysunku | Niedopuszczalne
lub koloru w stosunku do wzoru.
2 Niedopasowanie Przesuniecia koloréw rysunku | Dopuszczalne do 0,3 mm
koloréw wzgledem siebie
3 Fatdy, zagiecia Zagiecia papieru w miejscach wzoru. Niedopuszczalne
4 Zabrudzenia Niezamierzone zabrudzenia farbowe | Dopuszczalne 3 szt/ark.

wystepujace na wzorze lub w polu| srednicy do 0,3 mm
btony nosnej

5 Ubytek btony nosnej Niecatkowite pokrycie motywu Niedopuszczalne
zdobniczego lakierem
btonotwérczym

6 Odcienie Poszczeg6ine odbitki réznig sie| Dopuszczalne nieznaczne*

intensywnoscig barwy w stosunku
do druku  akwizycyjnego lub
uzgodnien.

* Z uwagi na ograniczenia techniczne i technologiczne kalkomania sitodrukowa moze wykazywaé nieznaczne
réznice kolorystyczne (zauwazalne okiem nieuzbrojonym) nie zmieniajace w spos6b zdecydowany charakteru
motywu zdobniczego.

3.Zastosowanie.

Kalkomania przeznaczona jest do zdobienia powierzchni szklarskich, ceramicznych i emaliowanych.
Kalkomania jest dostosowana do wymagan (podtoze, zakres wypalania ) wyspecyfikowanych przez klienta.
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Kalkomania moze by¢ stosowana wytgcznie w profesjonalnych zaktadach do zdobienia szkta, ceramiki,
wyroboéw emaliowanych.

Przed zastosowaniem wykona¢ prébe wypatowg we wtasnych warunkach produkcyjnych.
4.Opakowanie

Kalkomania po zabezpieczeniu przed sklejaniem papierem przektadkowym pakowana jest w papier pakowy,
maksymalna liczba arkuszy 100 szt.
Kod odpadu —150101 zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dn. 27.09.01 w sprawie katalogu
odpadéw (Dz.U.Nr 112, poz. 1206).

5.0znakowanie

Indywidualnie na kazdym arkuszu wydruk zawierajacy dane:

-nazwa i adres producenta

-rodzaj kalkomanii w zalezno$ci od podtoza na jakie jest przeznaczona
-nr dekoracji

-nr zlecenia produkcyjnego

-temperatura wypalania

-kod odpadu

Etykieta na opakowaniu zawierajgca dane:

-nazwa i adres producenta

-rodzaj kalkomanii w zaleznosci od podtoza na jakie jest przeznaczona
-nr /nazwa dekoraciji

-nr zlecenia produkcyjnego

-data produkcji

-ilos¢

-gatunek

-odbiér KJ

-odbiorca

6.Transport

Kalkomanie przewozi¢ krytymi srodkami transportu. Kalkomania nie moze byé narazona na zamoknigecie oraz
dziatanie promieni stonecznych.

7.Przechwywanie

Kalkomanie przechowywaé w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej 45 —65 %i temperaturze 15 — 25 °C,
W pozycji pionowe;.

Okres przechowywania 6 miesiecy kalkomania z udziatem metali szlachetnych, 12 miesiecy bez metali
szlachetnych . Kalkomania wyprodukowana z udziatem preparatéw z systemu matowego ztota lub platyny
okres przechowywana 1 miesigc.
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