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Kalkomania niskotemperaturowa jest nowym produktem dekoracyjnym opartym na bazie farb organicznych,
nie zawierajgcym metali ciezkich. Stwarza ona szerokie mozliwosci zdobienia z uwzglednieniem aspektow
ekonomicznych i srodowiskowych.

Kolorystyka dekoracji, do tej pory nie osiggalna tradycyjnymi farbami mineralnymi, jest mozliwa przy zastosowaniu
kalkomanii niskotemperaturowe;j.

Ten rodzaj kalkomanii nie wymaga dtugotrwatego wypalania w wysokich temperaturach, tak jak kalkomania
konwencjonalna, przez to jej proces utrwalania na podtozu jest duzo krétszy i tanszy.

Nie zawiera ona metali ciezkich, dzieki czemu nie stanowi czynnika obcigzajgcego srodowisko i rozszerza obszar
swojego przeznaczenia o przedmioty poddane ograniczeniom prawnym z zakresu zawartosci tych metali.

Kalkomanie niskotemperaturowg mozna stosowac¢ na wszystkie sztywne podtoza, kitére charakteryzujg sie
odpornosciag termiczng do co najmniej 160°C.

Szczegolnie jest polecana na porcelane, szkto (butelki, wazony, ostony lamp), ceramike, stal szlachetng,
powlekane aluminium, napylane szafy rozdzielcze oraz meble.

Roéwniez przedmioty, ktore nie moga by¢ utwardzalne termicznie np. drewno czy rézne tworzywa sztuczne, mozna
zdobi¢ przy pomocy tej kalkomanii. Jednak zastosowanie kalkomanii niskotemperaturowej na takich przedmiotach
musi zosta¢ w kazdym przypadku poprzedzone wstepnymi testami.

Kalkomania niskotemperaturowa daje mozliwo$¢ wykonywania precyzyjnych zdobien o bogatej kolorystyce,
réwniez z zastosowaniem farb metalicznych oraz dekoracji o podwyzszonej przyczepnos$ci do podtoza.

Termicznie utrwalone zdobienia wykonane przy pomocy kalkomanii niskotemperaturowej majg odpornosé
na zarysowania poréwnywalng z lakierowanymi przedmiotami domowego uzytku. Powierzchnie te sg odporne
na dziatanie benzyny i alkoholu. Jak wszystkie farby organiczne posiadajg ograniczong odpornos¢ na silne swiatto
stoneczne.

Sposoéb stosowania kalkomanii niskotemperaturowej

Nanoszenie kalkomanii

Kalkomanie niskotemperaturowg, tak jak normalng kalkomanie ceramiczng moczy¢ kilka minut w wodzie
i przenies¢ z papieru na odpowiednie podioze.

Usung¢ wode i pecherze powietrza poprzez wycieranie gumka, gabka lub miekkg szmatka.

Zdobiony przedmiot wysuszy¢ przez 24 godziny w temperaturze pokojowej lub w temperaturze 50°C przez 30-50
min.

Po wysuszeniu usung¢ powtoke zewnetrznego lakieru pokrywajaca dekoracje poprzez podwazenie brzegu lakieru
przy pomocy noza lub ostrego przedmiotu i $ciggniecie warstwy nosnej. Powtoke zewnetrznego lakieru mozna
réwniez usung¢ po procesie utwardzania.

Termiczne utwardzanie - w piecu z obiegiem gorgcego powietrza lub innym wentylowanym przy temperaturze
160-200°C.

Zalecane sg nastepujace temperatury w zaleznosci od czasu utwardzania:

= 30min-160°Club

m  20min-180°Club

= 15min-200°C

UWAGA

Podczas nakfadania kalkomanii moga przedostaé sie na zdobione podioze resztki wodorozpuszczalnej
warstwy papieru. Przy termicznym utwardzaniu powyzej 160°C te resztki sg widoczne w postaci
bezowegofilmu, ktdry nalezy usuna¢ przez wycieranie przedmiotu wilgotng gabka lub szmatka.
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