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KALKOMANIA NISKOTEMPERATUROWA

Kalkomania niskotemperaturowa jest nowym produktem dekoracyjnym opartym na bazie farb organicznych, 
nie zawieraj¹cym metali ciê¿kich. Stwarza ona szerokie mo¿liwoœci zdobienia z uwzglêdnieniem aspektów 
ekonomicznych i œrodowiskowych.  
Kolorystyka dekoracji, do tej pory nie osi¹galna tradycyjnymi farbami mineralnymi, jest mo¿liwa przy zastosowaniu 
kalkomanii niskotemperaturowej.
Ten rodzaj kalkomanii nie wymaga d³ugotrwa³ego wypalania w wysokich temperaturach, tak jak kalkomania 
konwencjonalna, przez to jej proces utrwalania na pod³o¿u jest du¿o krótszy i tañszy.  
Nie zawiera ona metali ciê¿kich, dziêki czemu nie stanowi czynnika obci¹¿aj¹cego œrodowisko i rozszerza obszar 
swojego przeznaczenia o  przedmioty poddane ograniczeniom prawnym z zakresu zawartoœci tych metali.

Kalkomaniê niskotemperaturow¹ mo¿na stosowaæ na wszystkie sztywne pod³o¿a, które charakteryzuj¹ siê 
oodpornoœci¹ termiczn¹ do co najmniej 160 C. 

Szczególnie jest polecana na porcelanê, szk³o (butelki, wazony, os³ony lamp), ceramikê, stal szlachetn¹, 
powlekane aluminium, napylane szafy rozdzielcze oraz meble. 
Równie¿ przedmioty, które nie mog¹ byæ utwardzalne termicznie np. drewno czy ró¿ne tworzywa sztuczne, mo¿na 
zdobiæ przy pomocy tej kalkomanii. Jednak zastosowanie kalkomanii niskotemperaturowej na takich przedmiotach 
musi zostaæ w ka¿dym przypadku poprzedzone wstêpnymi testami.

Kalkomania niskotemperaturowa daje mo¿liwoœæ wykonywania precyzyjnych zdobieñ o bogatej kolorystyce, 
równie¿ z zastosowaniem farb metalicznych oraz dekoracji o podwy¿szonej przyczepnoœæi do pod³o¿a.

Termicznie utrwalone zdobienia wykonane przy pomocy kalkomanii niskotemperaturowej maj¹ odpornoœæ 
na zarysowania porównywaln¹ z lakierowanymi przedmiotami domowego u¿ytku. Powierzchnie te s¹ odporne 
na dzia³anie benzyny i alkoholu. Jak wszystkie farby organiczne posiadaj¹ ograniczon¹ odpornoœæ na silne œwiat³o 
s³oneczne.

Sposób stosowania kalkomanii niskotemperaturowej

Nanoszenie kalkomanii

Kalkomanie niskotemperaturow¹, tak jak normaln¹ kalkomaniê ceramiczn¹ moczyæ kilka minut w wodzie 
i przenieœæ z papieru na odpowiednie pod³o¿e.

Usun¹æ wodê i pêcherze powietrza poprzez wycieranie gumk¹, g¹bk¹ lub miêkk¹ szmatk¹.

oZdobiony przedmiot wysuszyæ przez 24 godziny w temperaturze pokojowej lub w temperaturze 50 C przez 30-50 
min. 

Po wysuszeniu usun¹æ pow³okê zewnêtrznego lakieru pokrywaj¹c¹ dekoracjê poprzez podwa¿enie brzegu lakieru 
przy pomocy no¿a lub ostrego przedmiotu i œci¹gniêcie warstwy noœnej. Pow³okê zewnêtrznego lakieru mo¿na 
równie¿ usun¹æ po procesie utwardzania.

Termiczne utwardzanie - w piecu z obiegiem gor¹cego powietrza lub innym wentylowanym przy temperaturze 
o160-200 C.

Zalecane s¹ nastêpuj¹ce temperatury w zale¿noœci od czasu utwardzania:
o30 min - 160 C lub
o20 min - 180 C lub
o15 min - 200 C

UWAGA
Podczas nak³adania kalkomanii mog¹ przedostaæ siê na zdobione pod³o¿e resztki wodorozpuszczalnej 

owarstwy papieru. Przy termicznym utwardzaniu powy¿ej 160 C te resztki s¹ widoczne w postaci 
be¿owegofilmu, który nale¿y usun¹æ przez  wycieranie przedmiotu wilgotn¹ g¹bk¹ lub szmatk¹.
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