
Te farby s¹ mieszalne pomiêdzy sob¹. Zalecamy uzyskania optymalnego wygl¹du i wyb³yszczenia po 
przeprowadzenie testów wstêpnych przed wypale. Wa¿ne jest aby utrzymaæ dobr¹ wentylacjê
przeprowadzeniem produkcji z mieszanek farb. i efektywn¹ ekstrakcjê gazów powstaj¹cych                  
Dodatkowe kolory s¹ mo¿liwe na zamówienie. w wyniku rozpadu medium.

Wspó³czynnik rozszerzalnoœci termicznej (C.o.E.)

Ta kolekcja jest zgodna z wiêkszoœci¹ zwi¹zków Odpornoœæ chemiczna
chemicznych stosowanych w produkcji szk³a Odpornoœæ na kwasy: 7
butelkowego sodowo-wapniowego.

Odpornoœæ na zasady: 7

Warunki wypa³owe
7 - ca³kowity brak farby na nara¿onej powierzchni

oZaleca siê wypa³ od 580 do 610 C (1075 - 1130 F) 
w cyklu trwaj¹cym 1 - 1,5 h, z okresem przetrzymania 
ok. 10 min - w zale¿noœci od typu pieca. Informacja przygotowana na podstawie oryginalnych 

materia³ów producenta VNG 100- 2010Nale¿y utrzymywaæ atmosferê utleniaj¹c¹ dla 
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VNG 100

G³ówne zastosowanie Sk³ad chemiczny

U¿ycie tych farb bezo³owiowych jest zalecane do Farby tej kolekcji nie zawieraj¹ metali ciê¿kich - Pb, Cd, 
dekorowania opakowañ sodowo-wapniowych,   H g i  Cr  (V I) .             
a szczególnie butelek jednorazowych, nie 
podlegaj¹cych zwrotowi, gdzie odpornoœæ chemiczna 
nie jest istotna. 

Kolor

Zielony

Niebieski

Czarny

Bia³y

Topnik

Bia³y mat

¯ó³ty

Pomarañczowy

Czerwony

Numer

VNG 1943

VNG 2900

VNG 4900

VNG 9920

VNG 900

VNG 903

VNG 3951

VNG 7935

VNG 7953
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